MBR-(

GERAMIC MEMBRANE BIO REACTOR
EXTERNAL

Evitemos el dia cero ,es nuestro objetivo, ayudarnos a lograrlo.




CIUDAD DEL CABO
SE QUEDA SECA

No lo Permitamos




Octavo Lugar

11 DE LAS GRANDES URBES
CON MAS PROBABILIDAD DE

QUEDARSE SIN AGUA POTABLE

A pesar de que el agua cubre el 70% de la superficie
de la Tierra, e/ agua dulce no es tan abundante como
se piensa. solo representa el 3%.

LAS 11 GRANDES URBES

l.my 'd’"ﬂ‘#

Séo‘Paulo Bangalore Pekm El Calro

Londres Toklo Miami

Mas de 1,000,000,000 de personas no tienen
acceso a aguay 2,700,000,000 les hace falta
por lo menos un mes del ano.




. AQUI LA SOLUCION

Planta de Tratamiento de Aguas Residuales tipo C-MBR
con Ultrafiltracion membranas Ceramicas ( Dyamir) 4pw(0C






STATE OF THE ART
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PORO DE MEMBRANA UF

Cut-Off

Ultrafiltration

Microfiltration 0.01 miceon

Raw Water

Seccua Ultrafiltration removes all bacteria, parasites and virus.
Natural minerals remain in the walter.
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ESPECTRO

EJEMPLO

Rema elimina bacterias, parasitos, tuerbiedas, sst,

Una bateria, incluso el humo del cigarro es mas
pequeno que el por de la membrana.

grasas aceites, color, olor, etc



MENOR ESPACIO MEJOR CALIDAD DE AGUA NORMAS INTERNACIONALES

Cumple con la EPA ( Enviromental

Apta para re-uso Proteccion Agency Reuse Quality (calidad de

2-4 veces menos m2 ( Footprint) que el Calidad Constante y Superior a la hasta)
tratamiento de lodos convencionales NOM-003-Ecol-1997 ( la nom tiene mas de >1 ppm GyA
20 afios >1 Turbiedad ntu
>1 ppm Sst
O Bacterias

< 4 log Virus + Cloracion = O virus
DBO < 5 (varia segun parametros de
entrada)



PRECIO COMPETITIVO

Ahorros en Obra Civil
2-4 veces menos costos
Libera espacios para otros usos ( cajones,
bodegas, locales, etc)

TECNOLOGIA DE
PUNTA

Soporta variaciones de carga ya que
trabaja a 8 g/l de SSTLM en lugar de 3 ¢/
SSTL de los sistemas convencionales.

No estes necesario operadores
especializados 24 hr, con 1hr al dia de
supervision es suficiente.

LEED

10 puntos

LEED 25%
LEED SILVER 20%
LEED Gold 16.6%
LEED Platinium 12.5%




TIPO DE TECNULUGiA

CERAMIC MEMBRANE BI0
REACTOR EXTERNAL

SUMERGED POLYSULFONE BIO
REACTOR

LODOS ACTIVADOS MOBILES

LODOS ACTIVADOS
LECHO F1JO

LODOS ACTIVADOS
CONVECIONAL

%rana

Calj

d|&ad
Efluente

Constante ,,,

Criba
tomatlca

Calidad CIP

Superio a Cleaning

in Place

Clarchad

\[o)
Necesarlo
digestor
delodos

Ot rin
ra Civ

]
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VALUACION
TIPICA DE ESTE
TIPO DE
SISTEMAS

PUNTOS POR RUBRO

10
10
20
10
10
10

30

Puntos Totales 100

Cumplir Normativa Epa parare uso
Uso de Membrana de Ultrafiltacion 3 afios de vida
Uso de Membrana de Ultrafiltracion Ceramica Externa 10 afios de vida
Cribado Automatico en Acero Inox

Lavado 100% Automatico de Membranas (CIP)

Equipos Instalados en México

Precio Sumando Obra Civil + Equipamiento
+ ahorros ( ejemplo si se liberan cajones de estacionamiento ( se resta del valor) mismo caso

para bodegas o bien area vendible



TECNOLOGIA DE MEMBRANA

La tecnologia REMA C-MBR solo
es posible compararla vs
tecnologias tipo MBR

( membranas) ya que es
infinitamente superior que
cualquier tipo de tratamiento
convencional de lodos
activados en cualquiera de sus
variantes

The increasing acceptance of the MBR
technology worldwide not only results in
growth of the MBR market but also in an

increase in decentralized waste

water treatment to the MBR plant. In
order to address these demands, REMA
developed the C-MBR external module Ever
since, the module has proven to be great
success!
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® Membrana Ceramica Inorganica (duracion 20 10 ® Membrana Polimerica Organica 9
anos , garantia 10 anos) ® (duracion 3 anos , garantia 1 anos)
® Permeado por presion (flujo continuo) 10 ® Permeado por succion 9
® Prevencion de Ensuciamiento - Prevengién de Ensuciamiento (solo
(Velocidad,retrolavado, CIP, 10 ® aireacion) 8
Cleaning In place) L
® Mucho mayor flujo 300-400 L/m2h 10 ® Flujos bajos 20 I/m2h 9
-
® SSLM elevada (hasta 30 g/l) 10 ® SSLM hasta 10 g/II 9
® Presion 1-3 bar 10 ® Presion .5 bar 9

® Compleja limpieza, los reactores son
i 2 . B sumergidos y se necesitan gruas para levantarlos
® Sistema Externo compacto, facil limpieza 10 es necesario un estacion grande para limpiarlos, 7
complejidad en el uso de quimicos.

® Membrana de Ultrafiltracion 40-100nm 10 ® Membrana de Microfiltracion + 100 nm




- - OTROS
17 US-EPA ECOL-003 (LODOS ACTIVADOS)
PARAMETROS
DBO <10 <30 (X
Turbiedad <2 <18 8
Coliformes Fecales
ool ho detectable <1000 (X
. No lo solicita, se ten dria que usar
Cloro Residual <1m mu arafifaey Q
SST (sé :
TOTALE:)OLIDOS SUSPENDIDOS eq u |Va.|e a < 5 < 2 O Q
Huevos de Helminto 0 6
Grasas y Aceites g | <15 Q
I ﬁ
https://www.epa.gov
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S| REALMENTE
QUEREMOS RE-USO
(NO VERTIDO A
DRENAJE Y/RIOS ES
INDISPENSABLE

GUMPLIR GON LAS
NORMATIVAS
INTERNACIONALES
(EPA)




Criba (5-10mm)
En México casi todas
manuales. Compleja

limpieza, mal olor

?

é

Sedimentador Primario
mucho espacidé y profundidad
requerida
Problemas en suelos duro.- altos
costos de excavacion o en niveles
freaticos bajos.

Reactor Bilogico

inestable

lodos activados max 3 mg/l muy

¢

Clarificador
mucho espacié y profundidad
requerida
Problemas en suelos duro.- altos
costos de excavacion o en niveles
freaticos bajost.

Filtracion Gruesa
Micro Filtracion
Mala calidad de

filtrarcion,
mucho gasto de
retrolavado

Desinfeccion
UV, poco eficiente con
agua turbia

AGUA TRATADA
BAJA CALIDAD
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ReM

WATEY

AGUA CRUDA

Criba .25-1 mm

Automatica.

¢

REMA MBR

Membranas Ceramicas o
Sumergidas

AGUA TRATADA
ALTA CALIDAD

AGUA TRATADA

ALTA CALIDAD




Poco espacio, mala calidad , compleja operacion en sistemas convencionales

PU R QUE | " (clarificadores, baja concentracion de SSLM

MBR

cada vez mas se requiere mejores calidad des afluentes

La transferencia de oxigeno en la biomas es complejo en sistemas convencionales




VENTAJAS DE INSTALAR UN G-MBR REMA UF

MAYOR CONCENTRACION MENORES - —onr
MUY ALTA CALIDAD DEL REQUERIMIENTQSH
EFLUENTE D E B'UMA SA SHiag DEESPACO B

N O clarificadores y mayor SSLM x 4

MAYOR SRT EFLDENTE SIEMPRE 7. ErLUENTE APTO PARA

Mucho menor produccion de lodos RE USU

inflitracion o posible postratamiento con Ol




SST =0 mg/I|
Turbidez <1 ntu

Eliminacion de bacterias, parasitos, nematodos

intestinales, virus
GyA=0mg/ |

CALIDAD Y ROBUSTEZ

Los equipos son he

VENTAJAS DE INSTALAR UN C-MBR REMA UF
CALIDAD HASTA MAYOR

BIODEGRADABILIDAD

Retencion total de Biomasa del
reactor

MODULARIDAD

chos en Espana, Alemaniay Dado que es un sistema modular es posible

México, operant a un alto rango de SSLM <12 mg/l, incrementar la capacidad del equipo colocando

sin perdida de renc
Las membranas so

imiento. modulos o equipos adicionales en paralelo.
porta la presencia de altas

cargas de GyA, oxic

antes, disolventes, Ph 0 - Ph 14

MUY COMPACTOS

Se sitlan externamente al reactor , los elevados
flujos de operacion minimizan la superficie
filtrante necesaria

MINIMIZAR LA
PRODUCCION DE LODOS

Nuestros sistema de ultrafiltracion en el cual se
regresan los lodos retirados por la membrana al
reactor, permite operar con floculos de tamano
pequeno (14-30um) , consiguiendo una gran
concentracion de biomasa activa, debido a la
mayor transferencia de oxigeno/ nutrientes hacia
la superficie de los floculos..



VENTAJAS DE INSTALAR UN G-MBR REMA UF

FIABILIDAD Y FAGILIDAD DE
DURABILIDAD MANTENIMIENTO

Las membranas ceramicas Dyamir son
quimicamente inertes y su vida Util es de mas de
hasta 20 afios 6-7 veces superior a las membranas
organicas polymericas, las necesidades de
mantenimiento se reducen significativamente

El equipo cuenta con sistema automatico CIP
(cleaning in place), haciendo la limpieza
automatica y sencilla a diferencia de los sistemas
sumergidos
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PLANOS

[TUBOS DE VENTEO CONECTADOS A SISTEMA DE EXTRACCION] [TUBOS DE VENTEO CONECTADOS A SISTEMA DE EXTRACCION]

Water

ESTE PLANO Y TODOS SUS DISENOS SON PROPIEDAD DE

REMA SOLUTIONS S.A. DE C. V. DERECHOS DE PATENTE,

QUEDA PROHIBIDO REPRODUCIRLO O USARLO PARA OTROS

FINES QUE NO SEAN LOS AUTORIZADOS, CUALQUIER CAMBIO

REALIZADO AL LAYOUT ORIGINAL DEBERA CONTAR CON LA

PREVIA AUTORIZACION DE REMA SOLUTIONS S.A. DE C.V. PARA
SU APROBACION Y VISTO BUENO.

,,,,,,,,,, NOMENCLATURA:

o Y / \ / o \ / N.P.T. NIVEL DE PISO TERMINADO
TANQUE DE AGUA [ | © TANQUE DE TANQUE DE TANQUE DE AGUA | | © TANQUE DE N.C.T. NIVEL CENTRO DEL TUBO
TRATADA GEN P TRATADA \
HOMOGENIZACION AIREACION HOMOGENIZACION
P G o
' A 1o 0 ESPECIFICACIONES:
- s —— CUARTO DE

\

MAQUINAS

AREA= 25.11 M2
H=3.30 M

/N
AREA= ez/mz |H=4 56QA

. AREA= 3$/05 M2\H= 4.60 M
VOLUMEN=297 M3 |

VOLUMEN= 179.63 M3

AREA= 3?/.05 M2\H= 460M
VOLUMEN= 179.63 M3

. ACOTACIONES EN METROS

. LAS PAREDES Y EL PISO DEBERANTENER UN ACABADO
PULIDO E IMPERMEABILIZADO, LIBRE DE FUGAS.

. TODA TUBERIA DE PVC EXPUESTA AL SOL, SERA PINTADA.
. HACER BASE DE CONCRETO PARA EL SOPLADOR DE
1.20x0.80x0.05m. DE ESPESOR.

/

/ \,
/ \
/ \

ESPACIO CONSIDERADO PARA
GFPERATIVIDAD

\

4 N.P.T.84.60

SEPARACION
SEPARACION

N.P.T. 86.40,<

AN -
/ \

TAMIZ ROTATIVO
CRIBADO GR\}JESO

RESPONSABILIDAD DEL CLIENTE

/| \ / \
. | s \ , ooy ﬂ]% -
g | AR \ B o N <POR OTROS
60x60x60 cm | %%//// 60x60x60 cm TUBO A 60x60x60 cm oo\ g::ucc’;m w7
R | 1] 7] reosreo, Y +  INGENIERIA CIVIL.
| %Jg{! : «  OBRACIVIL.
B . PASOS DE TUBERIA.
By - - e REGISTROS.
< e/ s w . P ¢ 020 TUBERIA b 3020 e PUERTOS DE INSPECCION/VENTILACION.
TUBERIA . o
B 2 REGISTRO recisTRO
2.60 . s 2.60 SRR 2.60 IMPORTANTE:
\ / \
AGURS NEGRA Nousaon o boss ACONETION pE P
B o sy NS 5%53%%.#0.,.;. SE CONSIDERA REJILLA TIPO IRVING EL CALCULO ESTRUCTURAL Y CARACTERISTICAS DEL CONCRETO A
SRS R ARG e NS RY : NS A R e SSiiRy UTILIZAR EN MUROS SON RESPONSABILIDAD DEL CLIENTE,
6.00 \/ giJ:REiL’fls::cﬁ LLE(!;S:Q%ASEE }6 00 \ // DEJAR EL ESPACIO LIBRE PARA QUE DEPENDIENDO DE LAS REGULACIONES SANITARIAS LOCALES Y
3.10 : 2 2.10 E o U 1 P o e AR 2.10 SF PERMITA EL ACCESO DEL MECANICA DE SUELOS.
gé?‘ AR“:? [POSTERIORMENTE; PODRA 3.10 gA?\‘%PF\;\g? [POSTERIORMENTE; PODRA
] \\ COLARSE LA LOSA TAPA] /E \\ COLARSE LA LOSA TAPA] VOLUMEN OPERAT'VO
/ \ \
/ \ /
/ % NP.T.87.70 /& NPT, 870
/ \ / \ TANQUE LTS GAL
— 3.00 3.30 HOMOGENIZACION 178,359 |47,122.59
VISTA LOSA TAPA VISTA SUPERIOR AIREACION 297000 | 78,459.34
E S CALA: 1:75 ESCALA:: 1 :7°5 AGUA PRODUCTO 96,349.50 [25,452.92
POTENCIA:
SOPLADOR
REQUERIMIENTO; 75HP | 55.92 KW 460V 60HZ - TRES FASES
Potencia Absorbida (PTO de trabajo 65.4 kw) 1582 RPM

TAMIZ ROTATIVO

HP motor: 0.25 KW 460V 60HZ - TRES FASES

HP motor: 11 KW BOMBA 1

D E T A L L E S 440V 60 HZ - 2900 rpm - 3 Fases

Potencia Absorbida (Pto. de trabajo 8.23 kw)
: DETALLE 4; CASETA DE ‘ HP motor: 75KW BOMBA 2

SEGURIDAD DE TAMIZ ROTATIVO | DETALLE A; TUBERIA A 10 CM 480V 60 HZ - 1450 1om - 3 Fases

_ DETALLE 1; TUBERiA A10CM DE LECHO BAJO DE LOSA TAPA. Potencia Absorbida (Pto. de trabajo 55.8 kw)
«@——— 0.15 DE LECHO BAJO DE LOSA TAPA. HP motor: 1HP | 115 Volts BOMBA TRASVASE (3
’ - 220/440 | 60 HZ - 3 Fases
TUBO DE VENTILACI(?N % JCOSKTRR 2 O Q @ o
PVC-10"@ CONECTADOA ¢ %Y X~ = &~ =2 k8  AANTENEARAAD RCE T AT ey y__\w_ @ | _
SISTEMA DE EXTRACGION CONTENED O R DE oo gg B2 80mm HP motor: 2HP BOMBA RETROLAVADO (4)
/ DESECHOS SOLIDOS W SOTHAOOR oe Lopos | PEIEA 220/440 | 60 HZ - 3 Fases
/ 1 3 0 X O 9 0 mts MURO CTO. DE MAQ - TANQUE AIREACION
o A C C,E S O ® [[ PO R c LI E N T E % Resistencia al Calentamiento del Equipo: 22 KW
TAMIZ ROTAT A 2\ 3 H impieza.
CRIBADO GRUH | iai%iiéoi'igi'ﬁi PLCI?I&:taKV:IJso anual; 2 veces para limpieza.
E:"’ DETALLE 2; TUBO AHOGADO EN Nota: Uso para PLC Carga Total: 165.17 KW ga Total: 165.17 KW
Tl MURO DE CONCRETO
TS OBSERVACIONES;
. Rosca macho 35 cm de tubo BOMBA DE RED Y DEMASIAS | NO INCLUIDAS
cuBlI ER TA NTP m 00 fEXTRENOS] |
LOSA 1 5\\CM \%/7// PLACA DE ACERO v INDICADOR DE FLUJO PLANTA DE TRATAMIENTO; MOD.
TUBO PVC 4 CUADRADA
[POR CLIEN}I\'E] CEDL,!ILA 80 71\‘\‘\4 00m xS0om DE G DE ESPESOR NP$00 INDICADOR DE NIVEL REMA—10—PHO—-ST—4.96LPS MBR—-CFLOW—4.5
\\ ” '%///A\\\\‘Q\\ PASO DE 100 PARA TUBERIA DE A
‘. Ty | PASODE 100 PARA TUSERIA OE TIPO DE PLAND: ARQUITECTONICO

CONTENIDD:
ESCALA: 1:25

IVISTA SUPERIOR - | PLANTA Y CORTE DE

SIN ESCALA
"PLANTA DE TRATAMIENTO
DE AGUAS NEGRAS”

PLANTA DE TRATAMIENTO; DETALLE EN VISTA FECHA:
LOSA TAPA Y VISTA SUPERI|OR | ESCAA ESPECFCADA 25/FEBRERQ/2015




PLANOS

A' |

PLANTA DE TRATAMIENTO

/\/

Water

ESTE PLANO Y TODOS SUS DISENOS SON PROPIEDAD DE

REMA SOLUTIONS S.A. DE C. V. DERECHOS DE PATENTE,

QUEDA PROHIBIDO REPRODUCIRLO O USARLO PARA OTROS

FINES QUE NO SEAN LOS AUTORIZADOS, CUALQUIER CAMBIO

REALIZADO AL LAYOUT ORIGINAL DEBERA CONTAR CON LA

PREVIA AUTORIZACION DE REMA SOLUTIONS S.A. DE C.V. PARA
SU APROBACION Y VISTO BUENO.

3.60

NOMENCLATURA:

N.P.T. NIVEL DE PISO TERMINADO
N.C.T. NIVEL CENTRO DEL TUBO

- - B \ B - - A s \ T / N B B B
v / / . / , N y / \ . ; , N
— — — — — — — / — — — — —
7 \ / , N \ , , N . , / /
VISTA POSTERIOR DE IN | OUT
DEL TAMIZ
TAMIZ ROTATIVO
CRIBADO GRUESO
DN 125
o DN 125 —
“ ATAMIZ ROTATIVO '@’ |N |
/ < ACOMETIDA DE
PROYECCION DE / @ ﬂg AGUAS NEGRAS ouT
CASETA DE SEGURIDAD @ @ S
D ETA AL L E 4 q b
DN 150
- 0.10 SENERAL DETALLE 2
T U B E R | A A 1.0 C M D E L O s A T A P A l

1.00

»»»»»»

TANQUE DE AGUA
TRATADA

4 N.P.T. 8550

P A

RATAMIENTO; DETALLE
Y VISTA SUP

50

SEPARACION

(G 6.40

‘31%

‘310%

?

TANQUE

DE

HOMOGENIZACION

AREA=39.05 M2 | H=4.60 M

VOLUMEN= 179.63 M3

of

PERAS DE NIVEL——

4.6C

‘ng ‘31%

DEMASIAS, TUBO AHOGADO DE 8"@
PVC DRENAJE SANITARIO SERIE 20
(POR EL CLIENTE)

6 | 0 0 PERAS DE NIVEL
TANQUE DE
AIREACION

MBA DE
DIEMASIiAS

AREA=66 M2 | H=4.50 M
VOLUMEN= 297 M3

[POR CLIENTE] CARCAMO

4.50

.

1.30

DETALLE 1 TUBERIA A
10CM DE LOSA TAPA

CUARTO DE
MAQUINAS 3.30

D A
LA TUBERIA DE CONEXION DE
CTO. DE MAQ. PASA POR MURO

3.40

AREA= 25.11 M2
H=3.30 M

4 N.P.T.86.40

4% N.P.T.84.60

BOMBA DE
TRASVASE

DE SUCCION
60x60x60 CM

D

ENV
ERI

D

ISTA

O

R

3.55

6.00

3.40

ESPECIFICACIONES:

. ACOTACIONES EN METROS

. LAS PAREDES Y EL PISO DEBERANTENER UN ACABADO
PULIDO E IMPERMEABILIZADO, LIBRE DE FUGAS.

. TODA TUBERIA DE PVC EXPUESTA AL SOL, SERA PINTADA.
. HACER BASE DE CONCRETO PARA EL SOPLADOR DE
1.20x0.80x0.05m. DE ESPESOR.

RESPONSABILIDAD DEL CLIENTE
(POR _OTROS:

INGENIERIA CIVIL.

OBRA CIVIL.

PASOS DE TUBERIA.

REGISTROS.

PUERTOS DE INSPECCION/VENTILACION.

IMPORTANTE:

EL CALCULO ESTRUCTURAL Y CARACTERISTICAS DEL CONCRETO A

UTILIZAR EN MUROS SON RESPONSABILIDAD DEL CLIENTE,

DEPENDIENDO DE LAS REGULACIONES SANITARIAS LOCALES Y
MECANICA DE SUELOS.

VOLUMEN OPERATIVO:

TANQUE LTS GAL
HOMOGENIZACION 178,359 | 47,122.59
AIREACION 297,000 | 78,459.34

AGUA PRODUCTO

POTENCIA:

96,349.50 [25,452.92

SOPLADOR

REQUERIMIENTO; 75HP | 55.92 KW 460V 60HZ - TRES FASES

Potencia Absorbida (PTO de trabajo 65.4 kw) 1582 RPM

TAMIZ ROTATIVO

HP motor: 0.25 KW 460V 60HZ - TRES FASES

HP motor: 11 KW BOMBA 1
440V 60 HZ - 2900 rpm - 3 Fases
Potencia Absorbida (Pto. de trabajo 8.23 kw)

HP motor: 75KW BOMBA 2
480V 60 HZ - 1450 rpm - 3 Fases
Potencia Absorbida (Pto. de trabajo 55.8 kw)

HP motor: 1HP | 115 Volts
220/440 | 60 HZ - 3 Fases

BOMBA TRASVASE (3)

HP motor: 2HP
220/440 | 60 HZ - 3 Fases

BOMBA RETROLAVADO (4)

Resistencia al Calentamiento del Equipo: 22 KW
Nota: Uso anual; 2 veces para limpieza.

PLC: 1 KW

Nota: Uso para PLC Carga Total: 165.17 KW

OBSERVACIONES;

BOMBA DE RED Y DEMASIAS | NO INCLUIDAS
PLANTA DE TRATAMIENTO; MOD.
REMA—10—-PHO—ST—4.96LPS MBR—CFLOW-4.5

TIPO DE PLANDO: ARQUITECTONICO
CONTENIDD:

PLANTA Y CORTE DE

"PLANTA DE TRATAMIENTO
DE AGUAS NEGRAS”

FECHA:

ESCALA ESPECIFICADA  25/FEBRERO/2015




PID

RECIRCULACION DRENAJE
4 RETORNO DE LODOS
>
é R MOTOR
ACOMETIDA DE SOPLADOR UF
AGUAS NEGRAS SISTEMA DE N
> CRIBADO N
GRUESDO - ™
\ ) BOMBA
\ 4 S | v
\4 \4 EQUIPO DE ULTRAFILTRACION
TANQUE DE TANQUE DE REMA SECCUA TANQUE DE
. AIREACION MEMBRANAS CERAMICAS CARBURO DE A G U A
HOMOGENIZACION S | L | C | o PRODUCTO

R E c T O R B | [¢] L o G | C [¢]

PROCESO DE OXIGENACION

bl FUSsS OWRE S | AI READOR E S




AGUAS RESIDUALES
INDUSTRIALES Y COMPLEJAS

Contenido de GyA, oxidantes,
disolventes, etc.

ALTAS CARGAS

DBOD, DQO, SST

TRATAMIENTO DECENTRALIZADO

En Edifcios de vivienda, Centros
comerciales, Hoteles, Hospitales.
Demandad un proceso robusto, con
mantenimiento minimo y sencillo

28
LIMITACION DE ESPACIO

La Tecnologia de Rema, permite las plantas de
tratamiento mas compactas del mercado, debido
al menor volumen del reactor bioldgico, al no uso
de clasificadores y al alto flujo de Ultrafiltracion a

baja presion.

ELEVADA CALIDAD DE EFLUENTE

Re uso, infiltracion, post-tratamiento RO

MINIMA SUPERVISION

Minima supervision y mantenimiento

AMPLIACION Y RE-INGENIERIA
DE INSTALACGIONES EXISTENTES

Los sistemas convencionales de
lodos activados en cualquier
modalidad pueden convertirse a
sistemas C-MBR, para aumentar la
capacidad del sistema, mejoras la
calidad del efluente, etc
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MEMBRANE BI0 REACTOR
SUMERGIDO ( POLYMERICOS)

Evitemos el dia cero ,es nuestro objetivo, ayudarnos a lograrlo.




VENTAJAS DE INSTALAR UN MBR REMA UF

ECONOMICOS MODULARIDAD

Los equipos sumergidos, de polysulfona son mas
econdmicos que los externes

No trae CIP ( cleaning in place)

Su lavado es manual

MUY COMPACTOS

Dado que es un sistema modular es posible
incrementar la capacidad del equipo colocando
mddulos o equipos adicionales en paralelo. Se situa dentro del reactor

MINIMIZAR LA
PRODUCCION DE LODOS

Nuestros sistema de ultrafiltracion en el cual se
regresan los lodos retirados por la membrana al
reactor, permite operar con floculos de tamafio
pequeno (14-30um) , consiguiendo una gran
concentracion de biomasa activa , debido a la
mayor transferencia de oxigeno/ nutrientes hacia
la superficie de los floculos..



TECNOLOGIA DE MEMBRANA

El diametro del poro de las
membranas es de solo treintay cinco
millonésimas de milimetro (0,000035 mm).
Para comparacion, el didmetro de una
bacteria intestinal (E-Coli) es
aproximadamente una milésima de
milimetro (0,001 mm), de modo que la
membrana representa para este

tipo de bacterias una barrera
insuperable.




Modulo de Filtracion Modulos de Filtracion

Recoleccién de agua filtrada
(de cada modulo)

Mezcla de aire - lodos activados

Aireador Conexion del Sistema de aireacion
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TECNOLOGIA DE MEMBRANA

Esta tecnologia es una combinacion del sistema de lodos
activados y el proceso innovador de filtracion por
membranas, logrando asi muchas ventajas sobre los

sistemas convencionales aerobios.

Los modulos de filtracion son instalados bien sea directamente

en el tanque de aireacidon o posteriormente en camaras de
filtracion, asegurando asi la retencion del lodo activado, bacterias 'y

VIrus.



TECNOLOGIA DE MEMBRANA

Sistema de Cribado: Permeado

Aire

TANQUE AGUA
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Vista en 3D



AGUAS RESIDUALES
INDUSTRIALES Y COMPLEJAS

Contenido de GyA, oxidantes,
disolventes, etc.

ALTAS CARGAS

DBOD, DQO, SST

TRATAMIENTO DECENTRALIZADO

En Edifcios de vivienda, Centros
comerciales, Hoteles, Hospitales.
Demandad un proceso robusto, con
mantenimiento minimo y sencillo

40
LIMITACION DE ESPACIO

La Tecnologia de Rema, permite las plantas de
tratamiento mas compactas del mercado, debido
al menor volumen del reactor bioldgico, al no uso
de clasificadores y al alto flujo de Ultrafiltracion a

baja presion.
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